Conception et Fabrication Assistée par Ordinateur

acrivite GFAQ

REALISATION D'UN PORTE CLE

~
INTRODUGTION

Découpe du «brut» : ®
matiere dans laquelle on va -
usiner notre piece. <

-

1

i
Dessin de la piéce en N | i ]
3D ou en 2D
e

\I:AO

Indications des ‘ | | ‘
parameétres d’usinages /

pour la machine
FAOQ
O,
USINAGE !

numérique
4
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DECOUPE DU BRUT

Tracer les mesures du

«brut» a découper dans la

plague de la matiere
premiere.

Respecter les

consignes de
sécuriteés de la
machine outil !

J

1 EME ETAPE : OUVERTURE DU LOGICIEL

Découper par
cisaillement le
«brut».

:h GFao Y Charly Graal > CAO

=5 GPilote

[7)) Gestion des outils et des matériaux »

M Gcao
2 \ Fichier [

Mouveau CErl+HR

Fichier > Nouveau

/ Ouvrir...

Ctrl+0

Configuration de limpression...

J
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2 EME ETAPE : INDIQUER LES MESURES DU «BRUT»

PTOPNIEIES

les mesures
enZ:
Epaisseur

Q

Indiquer »
les mesures | Général I Dessin | Texte | Hachure | Cotation | Surface |
en X Dimensions du brut Grille ‘
(longueur)
s mm v Affichage .
etenY Indiquer un
largeur i
(largeur) - Pas 5 mm grlllesdil:ir.\d de
Indiquer z mm

Ce qui facilite la
vérification.

Défaut |

du matériau
2

o]

Annuler |

Aide |

[

Toutes les mesures
sont en MM

)

3 EME ETAPE : DESSIN DU RECTANGLE

Créer un
rectangle

|
2
|

entrer 2 points opposés du rectangle

<

Rotation
Translation
Symétrie
Echelle

Suivi objet
Convertir en courbes

N

Clic droit sur le
rectangle :

Propriétés

J
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nropriete

4 Géomeétrie lDessinl
ndiquer ici la =
position du Fostien

rectangle %
comme sur la
feuille TP Yy |1

z

1

%]
5
Dimensions Ipdique_r ici les
dimensions du
2 x |80 mim rectangle
comme sur la
mm i) |3U mm feuille TP
mm Z |D mm

/
I Consgrver les proportio <J Indiquer
Origine de la sélection | ici I'origine
que tu
17 souhaites
0K Annuler ‘ Aide l utiliser

Ne pas modifier I’épaisseur

Z en cours de conception !

Z=0

4 EMIE ETAPE : REALISATION DES CONGES

7 N\

Créer un
congé

v

2
_/Indiquer le rayon :

En fonction de la feuille TP

; \
Conge \/ 4 Yz’

Rayon du congé |5|
| oK | Annuler l

ou il doit y avoir les >
congeés.

3 sélectionner un sommet de polyligne ou bien 2 extrémités ‘
Sélection des angles \

\-

Exemples
de résultat

J
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K!i EMIE ETAPE : DESSIN DU CERCLE

Créer un
cercle

Clic droit sur
le cercle :

Propriétés

propriétés

Géométrie I Dessinl

4 Position Dimensions |
Indiquer ca % o | fon
p osition T 25 mm Y 5 mm
2 0 mm 74 0 mm

Indiquer ses
dimensions

I Conserver les propation

Origine de la sélection

A1

Indiquer
I'origine :
son centre

6 EME ETAPE : DESSIN DU TEXTE

NI IS

|texte

Clic droit sur
le texte :

Propriétés j

i ) Rotation
: Translation

Symétrie
Echelle

..... —t

" Suivi objet
Convertir en courbes

!.

\_

)
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3 ~ X
Onglet Texte >ﬁéoméme Teste | :
A \
Contour  couleur lh
épaisseur |0 35 mm v
4 plan Teste - Fegueagn: e
. Tthe Ipfenom Betez H. B e
=" Pour des raisons 7 3
techniques et \Poiices ]|
logiques lors de >LJ
I'usinage : la police o=l SR
d’écriture doit étre Style ' Charlemagne Condensed (A Aol

réalisée avec un seul

"H' Charlemagne Condensed It

" Charlemagne Italic

trait.
Ce qui implique
d’utiliser la police
Charly Standard.

Charly Standard

Taille =/ Charly Standard =
I Chiller 1

- |® Chlorinar

T Christmas

" Christmas Card

T Christmas Lights Indoor

-

' Christmas Lights Outdoor

//,(
/"; 7'\\
// \)
{ N 7 s 7 s
g L /, \\ / N
{ O+ —
\
\ -7
N »
\

' Civitype
T Crnealala V]
BN
\
\
“,ﬁ\ //‘ /'—\\
A [
k /
B/
N A
Y,
i

7 EME ETAPE : ENREGISTREMENT DU FICHIER GAQ

Fichier >
Enregistrer sous ...

N
e

[:) ey - [Cul|

% Edition Affichage Outils Fenétre

@ Nouveau Chrl+mM
Quvrir. .. Ctrl+0

*+  Fermer
A7  Enregistrer Ctrl+5S

v al

™7

Il est important d’enregistrer le fichier CAO pour
éventuellement le modifier par la suite si le fichier FAO ne

convient pas !

)
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Fichier Edition Affichage Outils Fenétre ?

ER== ) B2 hf QA RRE QG bl %y 30 LW

0 10 20 30 | 40
% e Ty ool croicrcroii e | e, [E b vt evilfconicr M
~ : r :

2 EME ETAPE : VERIFICATION DU «BRUT»

Matériau : Plastique tendre

Vérification des dimensions

\L

NS\

Epaisseur : 3mm

N/

Dimensions et type de matériau, origine de l'usinage

O TS MPlastigue tendie -

X [largeur) :

100.00 mm
&
Y (longueur) : M /‘{a}ﬂ'/ ?I

Z [épaisseur] :

[ 3.00 s

Annuler

Aide

J
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- .
EXPLICATIONS : PARAMETRES D'USINAGES

C Pour chaque traits du dessin )

Choix de Profondeur Type
I"outil d’usinage d’usinage

Clic droit
sur le texte
puis
décrire
I'usinage

SFENOM

 Ghosx.de Toutil HE

Outils a graver Outils a fraiser

2

Choix de l'outil :
Outils a fraiser > Fraise
diameétre 2 mm

/SIS

N
\
\
N

|

Trajectoire d'usinage

Vous étes en mode "parcours centre outil"

a tel que le centre de l'outdl suivra

Profondeur

1
d’'usinage : 0,2 mm > Profondevr dusinage |02 i, Découpe

4 T €entre outil
Type d'usinage : €ontournage [ e
Centre outil
‘yc ’e de p o ch e ™~ Ez;\T:z:t‘s[e automatique des

Fonctions ovancees... ]

Aide Précédent l Suivant Annuler
- /
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4 EME ETAPE : PARAMETRES DUSINAGES DU GERGLE

Clic droit
sur le cercle
puis
décrire
I'usinage

-

| Ciiule = Payil

Outils o graver ” Outils a Froiser

12 Fraise diamantaire 1 mm

14 Fraise 2 tailes D=2mm

16 Fraise 2 tailles

mm longue

e 222
B

N

Choix de I'outil :

Outils a fraiser > Fraise

diameétre 2 mm

Profondeur
d’usinage : 3 mm
(Découpe)

Type d’usinage :
Contournage Intérieur

N

tré sera tel que 1'outil contourne le(s)
) par I'mtérieur.
Profondeur dusinage  [3.000000 . Découpe
€entre outil |

I
> “"“umage E stérieur Intérieur 1

| ]

N L’
€ycle de poche | [ Foruesinddets

dide |

Fonctions ovonCcees... |

Annuler

PrécédentJ Suivant !

J
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5 EMIE ETAPE : PARAMETRES DUSINAGES DU RECTANGLE

Clic droit
sur le
rectangle
puis
décrire
I'usinage

N

-

-
-1

16 Fraise 2 tailles D=Emm courte

N

14 4= P 2]
Outils & araver | Outils & fraiser 2
12 Fraise dismantaire 1 mm Choix de l'outil :
14 Fraise 2 tailes D=2mm W Outils a fraiser > Fraise
15 fraise 2 tailles D=3.17mm v \‘ diametre 2 mm
N~

Profondeur
d’usinage : 3 mm
(Découpe)

Profondevr dusipage 3000000 i

Type d’usinage :
Contournage Extérieur

€entre outil |

>

_/

Concournage

€ycle de poche |

\S ¢

< . :
r “Ferm®&ture automatique des

contours

Extériewr 1 Intérieur
4

Fonctions ovonCcees... |

Aide Précédent | Suivant I

Annuler

J
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b EME ETAPE : ENREGISTREMENT DU FIGHIER FAQ

L GEAQ - Sans nom

Fichier

Mouveau
Quwrir...
Enreqgistrer
Enreqgistrer sous...

Fichier >
Enregistrer
sous ...

Edition Usinage Affichage

Générer le fichier d'usinage...

7 EME ETAPE : VERIFICATIONS PAR SIMULATION LOGICIELLE

NGEAO - Sans nom

Fichier Edition Usinage Affichage Parametres ?

Bed [ =

| 7 [ (] @) o
‘ 10 20 30 /\ﬂ 1 0
R R S B A i A s B A A i S A i
( Lancer la
simulation
Choix de la simulation @@
Simulation réafiste Simulation
I réaliste
Simulation raopide A spe ct
réaliste
Manipuler la vue Vitesse Aspect Afficher
@ Lent Rapide Filaire Outil v
b Réaliste & &
0% 100% v
Couleurs v ~
Lancer g
I"'usi nage/r [

Exemples
de résultat

J
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1 EME ETAPE : OUVRIR LE FICHIER FAQ SUR LA MAGCHINE

)
Fichier ouvrir )
V

N\

2 EME ETAPE : USINAGE AVEG LE PROFESSEUR.... OU PAS..

Ecouter le professeur Y' |
car c’est toi qui
expliquera au suivant ...

. J

CFAO - Réalisation d’un porte clé Technopujades.free.fr - Juin 2013




